TIGDC-HF FV

TITAN 231 DC FV

Ref. 075245 (tartozékok nélkil)

EGYFAZISU

3-230A

INVEST IN THE FUTURE

A TITAN 231 DC FV egy professzionalis 230A-es egyfazisiu AWI aramforras IP23-as védelemmel, amelyet ugy terveztek, hogy ellenalljon a nehéz iizemi

feltételeknek. Specialis technoldgiaja teljesen stabil ivet és kivaldo hegesztési minéséget biztosit, magas munkaciklusa pedig idealis ipari és

robotikai alkalmazasokhoz.

2 HEGESZTESI FOLYAMA

DC szabvany: egyenarami hegesztés a legtébb vastartalmd anyagon.

teszi vékony lemezek hegesztését 0,3 mm-tél.

Szabvanyos MMA: bevont, rutilos, bazikus és celluloz elektrodak (& 5 mme-ig).

MMA TIG - DC

MMA impulzus, 500 Hz-ig: megkénnyiti a fliggéleges hegesztést (csévek/csdvezetékek stb.)

FEJLETT TIG BEALLITASOK

B ATIG munkaciklus 100% 200 A-nal

B 4 pontmod:
- Spot / Multi Spot: hagyomanyos ponthegesztés vékony lemezek dsszeillesztése el6tt.
- Tack / Multi Tack: ultrapreciz és oxidaciomentes ésszeallitas - csékkenti a deforméacié kockazatat.

W 3 fajta gyujtas: Lift, HF és Touch.HF (idézitett nagyfrekvencias gyuijtas).

M 3 triggerkezelési lehetéség: 2T, 4T és 4T LOG

M Impulzus TIG hullamforma bedllitasok az ivvezérléshez és a beovadashoz.

B Az E-Weld méd biztositja, hogy a készllék a szikséges hegesztési teljesitményt nydjtsa fuggetlendl a pisztoly munkadarabhoz
viszonyitott helyzetét6l (hegesztési energia szabalyozasa).

MAXIMALIS KONNEKTIVITAS

W Tapellatas pontos mérése.

W Kalibraciés mod a hegesztési tartozékokhoz (finomitja az energiafelhasznalas szamitasat).

W Készen all a robotizalt integraciéra egy opcionalis készlettel (037960).

W Folyamatonként akar 50 program térolasa az ismétlédé feladatokhoz.

m Kompatibilis lamellas, dupla gombos, potenciométeres munkakabellel.

| A teljes gépfrissités lehetséges USB-meghajtorol.

W Hasznalhato taviranyitokkal (labpedal vagy opcionalis kézi), melyek szerszamok nélkil csatlakoztathatok.

W Opcionélis hitéegység (070820) egyszeri és szerszammentes telepitéssel.

W AVRD aktivalhaté az Uresjarati kimeneti feszlltség 35 V ala csokkentéséhez.

W Az «FV» technol6gia stabil ivet tart fenn a halézati fesziltség ingadozasa esetén (85-265V)
Hasznalhat6 aramfejleszt6rél vagy nagyon hosszu tapkabel hasznalata esetén.

IDEALIS HELYSZINEN

B 100 m-ig hasznalhat6 hosszabbitéval.

B Megerdsitett szerkezet és Utésallo labak.

W |P23 besorolas

W Helytakarékos és kénnyen mozgathat6 a helyszinen.
B Tllfesziltség ellen védett 400 V-ig (PROTEC 400).

RENDELHETO TARTOZEKOK

Egyenaramu impulzus, 2 kHz-ig: korlatozza a hegesztdmedence hémérsékletét, csdkkenti a deformaciot és lehetévé

Tartozékok nélkal
szallitjuk

Dupla kijelz6s felhasznaldi feltlet forgatégombbal és nyomégombbal
a paraméterek gyors beallitasahoz

Specialis menl

- elégaz / utégaz -

- | start / t start

- aramfelfutas

- hegesztéaram - | stop / t stop

- lefutasi idé - hullamformak
-cslicsaram - pont idé (0>60 mp)
- impulzusfrekvencia | -kétpont kéz6ttiidd
- balansz (0,1>25 mp)
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